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PRODUKTION

Samtliche Einbauteile des Bedien
pults, wie Lenkrad, Display, Schalter
oder Kabelbaum, werden beim
Kunststoffeerarbeiter montiert,

ALLES AUS EINER HAND

BEDIENPULT ALS BAUGRUPPE Das Bedienpult fiir den neuen Gabelstapler EKS 314 von
Jungheinrich wird bei Fried Kunststofftechnik im TSG-Verfahren hergestellt und als
komplett montierte und gepriifte Baugruppe ausgeliefert.

el fber 50 Jahren bicter Junghein-
rich, Hamburg, bereits Produkie
und Dhenstleistungen  rund  um
den Stapler* an. Mit dem EKS 314 hat das
Unternehmen im  leizien Jahr einen
Kommissionierstapler  emwickelr,  der
den Anlorderungen des US-amerikani-

Autor

Simone Peiker, Freie Mitarbeiterin, Fried
Kunststofftechnik, Urbach,
info@fried. de, www. fried.de

Sonderdruck aus der Fachzeitschrift

schen Markis enispriche. Hohe Traglahig-
keir, Drehsiromtechnik, offene und be-
gehbare Plandorm sowie eine Reihe neu-
er Leistungsmerkmale ermoglichen ei-
nen fexiblen und wirtschalilichen Ein-
salz des Staplers. Min der Herstellung des
ergonomischen  Bedienpulis st der
Kunststoffverarbeiter Fried aus Urbach
beaufiragl. Dieser Betrieb ist aul 1ech-
nische Prizisionstieile spezialisien, die zu-
nehmend in die Flurfordertechnik ge-
hen. Aul 13 prozessgeregelien Spritz-
gielmaschinen mit SchlieBkraften bis zu

32000 KN und amomatischen Entnah-
megerdten werden hier grolie Telle bis zu
3% kg Gewicht produziert. Die bis zu 601
schweren Werkzeuge ldsst das Unterneh-
men von internationalen Werkzeughau-
partnern lertigen. Fiir die Lackicrung de
spritzgussteile stehen drei Roboter zun
Verliigung.

Thermoplast-SchaumgieBverfahren
arbeitet wirtschaftlicher

Durch die Integration all dieser Fertigkei-
ten in einem Betrieb ist der Kunsisioff-

n 10/2006 » Seite108-109 » Hiithig GmbH & Co.KG, Heidelberg

verarbeiter in der Lage, komplette Bau-
gruppen zu liefern. So iibernahmen die
Uracher bei dem Bedienpult des Gabel-
staplers nicht nur die kunststoff- und
technologiegerechte Konstruktion und
Produktion der Gehauseteile, Abdeckun-
gen und Bediengrifle, sondern auch die
Projektierung und Beschaffung der ein-
zelnen Komponenten und Spritzgicl-
werkzeuge sowic die Montage. Fur den
Stapleranbieter hat dies den Yorteil, dass
er alles aus einer Hand bezichen und da-
mit zeit- und Kostenintensive Arbeits-
schritte einsparen kKann., Dies bestatig
Carsten Schottke, Projektleiter bei Jung-
heinrich: LBislang wurde das Pult rechi
aulwindig, zum Teil handlaminicert her-
gestellt, Wir waollien eine Komplen ein-
baufdhige Baugruppe zu cinem konkur-
renzlahigen Preis.”
fittlerwelle werden die Kunststolfie-
e des Bedienpulis im Thermoplasi-
Schaumgie fverfahren (TSG) hergesiellr,
das im Vergleich zur handlaminierien
Fertigungsweise erheblich  wirtschaftli-
cher arbeitet. Bauteile mit komplizierien
Konturen und beliebigen Wanddicken-
unterschieden kinnen [iir dieses Verfah-
ren spritzlertig entwickelt werden. Dem
Kunststoffgranular wird dabei ein Treib-
mittel zugemischi, das dafiir sorgi. dass
die Schmelze mit einem Druck in die Ka-
vitat gelangt, der ohne Nachdruck Hir ef-
ne vollstandige Formfiillung ausreicht.
Um Einfallstellen zu vermeiden. erhalten
dickwandige Partien einen Schaumkemn.
Kostenintensives Nacharbeiten wie Ent-
graten oder Frasen ist nicht erforderlich.
Die Zellstrukiur bietet eine gute Steifig-
keit und hohe Pestigheit und absorbien
Stokenergic und Gerausche, was [ir das
Bedienpult eines Staplers vorteilhal st
Als Werkstoff [iir die Bauteile wurde
cin Hammgeschinzies  Acrviniril-Bula-
dien-Styrol-Copolymer (ABS) gewahlr,
das Teile mit guter Schlaglestigkeir sowic
kratzfester und chemikalienbestandiger
Oberflache ergibt, die Temperaturen bis
100 *C standhalten — wesentliche kun-
denseitige  Anlorderungen an das Be-
dienpult, das in der Praxis starken Tem-
peratur- und Lulifeachtigkeitsschwan-
kungen  ausgeserzt st und  hohe
Belastungen ohne bleibende Verfor-
mung ertragen muss, Als zusazli-
cher Schuiz fiir die Oberfla-
chen wird ein Surukirdeck-
lack aufgetragen, der seiner-
seits feuchtigkeitsbestindig ist
und sehr gute mechanische Ei
genschaften  aufweist.  Eine
halt-feste  Grundbeschichiung

verbessert die Lackierbarkeit des ABS-
Teils.

Fiir die Fertigstellung des Bedienpults,
dessen Anbindung an das Fahrzeug tiber
fiinl Gewindeeinsdtze erfolgt, wurde in
Urbach ein spezieller Montageplatz mil
den  bendtigten Vorrichtungen  und
Werkzeugen cingerichtet. Samtliche Ein-
bauteile, wie Lenkrad, Display, Schalter
oder Kabelbaum, werden hicer so gela-
aert, dass sie [ir die Arbeiter in der Mon-
tage schnell verlighbar sind, Yor der Aus-
liclerung des komplet montienen Be-
dienpulis wird es endgeprilt. Dazu gehio-
ren  beispiclsweise  Funktionstests von
Kabelsatz und PC-Steuerung mit Hilfe ei-
ner von Jungheinrich emwickelien Soli-
ware, Das Know-how des Kunsistoffver-
arbeiters in der Baugruppenmoniage ge-
wahrleistel einen hohen Qualitatssian-

Uber fiinf Gewindeeinsitze

am Fahrzeug montiert absor-
biert das Bedienpult StoRener-
gie und Gerdusche im Betrieb,

KOSTENEFFIZIENZ

Full-Service von der Entwicklung
bis zur Funktionspriifung

Als Alternative zu den zeit- und kastenauf-
wdndig handlaminierten Bedienpults fir
seine Gabelstapler suchte Jungheinrich ein
komplett einbaufertiges Element zu einem
konkurrenzfihigen Preis. Dieses wird nun
von einem Kunststoffverarbeiter gefertigt,
dessen Service von der Bauteilentwicklung
lber die Werkzeugbeschaffung bis hin zur
Funktionspriifung der fertigen Baugruppe
reicht.

dard. der dazu beirrdgr, dass der Bediener
des Staplers dessen Funkiionen bequem
und sicher nuizen kann, L
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FRIED Kunststofftechnik GmbH

FR I ED . WasenstraBe 90 - D-73660 Urbach
Telefon 07181 8000-0 - Fax 07181 8000-15

Kunststofftechnik info@fried.de - www.fried.de





